Samuel Torres Ortega. Jefe de Ventas Asfaltos Industriales y Emulsiones REPSOL YPF

«REPSOL DISPONE DE UNA
EXPERIENCIA VALIOSA

EN EL SECTORDE LA
IMPERMEABILIZACION ASFALTICA,
POR LO QUE PARECE LOGICO
COMPARTIR ESA EXPERIENCIA
CON ANFI PARA UN BENEFICIO
MUTUO»
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La preocupacion de los fabricantes que integran ANFI por
ofrecer a sus clientes productos que garanticen un excelente
comportamiento a lo largo de su vida util ha llevado a
constituir una colaboracion técnica con REPSOL YPF para

la investigacion y el desarrollo de nuevos productos con
mejores prestaciones. Samuel Torres, jefe de ventas de
asfaltos industriales y emulsiones de REPSOL, nos pone al
dia del estado actual de dicha colaboracion técnica, asi como
de la situacion en que se encuentra el mercadote betunes
industriales.

{Cuales ha sido el motivo de formali- Tradicionalmente Repsol ha estado presente en el
zar esta colaboracién técnica entre ANFI y sector de la impermeabilizacion asfdltica, ya que es un
REPSOL? importante suministrador de materias primas, betunes




«Actualmente
estamos trabajando
en betunes con
mejores eficiencias
energéticas y
medioambientales»

«El mercado de betln
industrial se enfrenta
a dos problemas
fundamentales, la
caida del sector

de la construccion

en edificacidén y la
competencia de
productos sintéticos»
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y polimeros, y dispone de una experiencia valiosa en
dicho sector, por lo que parece légico compartir esa
experiencia con ANFI para un beneficio mutuo. De esta
manera podemos dar una respuesta focalizada a una
serie de cuestiones de interés global para el sector de
la impermeabilizacion.

{Como esta estructu-
rado el funcionamiento de
dicha colaboracion técnica?

Desde ANFI se identifican
aquellos factores que afectan
a las actividades de la imper-
meabilizacion asfdltica y elaboramos de forma conjunta
los planes de trabajo especificos que nos permitan
anticiparnos a las nuevas exigencias técnicas y medio-
ambientales. Como ya hemos mencionado, esta cola-
boracién estd contemplada como uno de los proyectos
de betunes industriales y por tanto Repsol aporta el
Know-How que tiene sobre betunes asi como los
recursos humanos vy técnicos necesarios disponibles
enel CTR

Especialmente el laboratorio de asfaltos estd
dotado con los equipos necesarios de ensayos con-
vencionales y no convencionales de betunes y ldminas
asfdlticas y pueden proporcionar informaciéon muy
valiosa a la hora de realizar cualquier estudio de espe-
cificaciones, comportamiento y
nuevos desarrollos de productos
y aplicaciones.

Ademds contamos en el
Centro con personal especiali-
zado no solo en betunes, sino
también en las dreas de poli-
meros y medioambiente y son
de gran ayuda en un momento
dado formando equipos multi-
disciplinares.

{Sobre qué materias se trabaja?

Los temas que se van a abordar son los que pue-
den afectar al sector de la impermeabilizacidn asfaltica
en un futuro inmediato, como puede ser por una parte
el REACH, cuestiones medioambientales (LCA y EPD),
y desarrollo de nuevos productos que puedan impulsar
el mercado. Creemos que se trata de un mercado muy
maduro y que necesita de un salto tecnoldgico para
afrontar el futuro con garantfas.

{Qué resultados se han obtenido hasta el
momento?

Se puede mencionar como uno de los primeros e
importantes resultados obtenidos, el estudio completo
de caracterizacién quimica de betunes para obtener
ldminas asfdlticas modificadas con SBS. Estos resultados
nos permitieron formular un betdn especifico, denomi-
nado Redaspol, que aporta la maxima compatibilidad
con el polimero y por tanto las mejores prestaciones
iniciales y a lo largo del tiempo de vida Util de la imper-
meabilizacion.

Otro estudio importante fue la determinacion de
las causas que influyen en la susceptibilidad térmica
de las ldminas asfdlticas v sus posibles vias de mejora.
También cabe indicar los estudios de envejecimiento
realizados en diferentes ciclos de condiciones de tem-
peratura, luz, agua y tiempo, que nos permiten evaluar el
comportamiento del material frente a los distintos esce-
narios reales de la ldmina instalada en una cubierta.

Actualmente estamos trabajando en betunes con
mejores eficiencias energéticas y medioambientales v
nos encontramos en la fase de validacién de resultados
por parte de los fabricantes de ldminas de ANFI.

MERCADO DE BETUN
INDUSTRIAL

{Cual es la situacion actual del mercado de
betdn industrial?

El mercado de los betunes industriales estd inti-
mamente ligado al mercado de las laminas asfalticas
y el mercado de las ldminas asfdlticas al sector de la
construccién.

Como todos sabemos, la situacion actual ha incidido
muy negativamente en el consumo de productos para
la construccidn ya que hemos pasado de un maximo




de viviendas visadas en el afio 2006 a un miimo en el
afno 2009. Cuantitativamente, el afio 2007 supuso un
descenso del 22% de viviendas visadas respecto al 2006,
el afio 2008 fue un 60% menor que el afio 2007 y este
ano 2009 ha disminuido un 40% sobre el pasado afio.
Ademds la crisis econdmica general afecta a la construc-
cién de grandes superficies comerciales que también es
uno de los grandes consumidores de ldminas, en conse-
cuencia se ha visto reflejado en un descenso significativo
del mercado de los betunes industriales.

{Cual es el mayor problema al que se
enfrenta este mercado?

El mercado de betin industrial se enfrenta a dos
problemas fundamentales, por una parte la caida del
sector de la construccion en edificacion ya comentada
anteriormente y la competencia de productos sintéticos
como son el PVC y el EPDM.

(Existen nuevos desarrollos y proyectos en
materia de betunes industriales?

Los proyectos de betunes industriales se iniciaron
en el Centro Tecnoldgico de Repsol en el afio 1992y
nos han aportado un excelente Know-How en este

los procesos de produccion y aplicacion y por tanto
consumen menos energia, y medioambiental ya que
al reducir las temperaturas se minimizan las emisio-
nes de humos que se puedan generar. No debemos
olvidar que el betin es el material impermeabilizante
que utilizamos desde el origen de nuestra existencia
y trabajamos para que siga siendo un material del
siglo xxl.

{€Como ve el futuro del mercado de los
betunes?

Que duda cabe que el principal problema es la crisis
que afecta a todos los sectores econdmicos, industrial,
construccion, financiero, etc., a nivel mundial. La mayorfa
de opiniones indican que en Espafa no volveremos a
tener cifras de viviendas visadas como las de los afios
pasados, con el méximo localizado en el afio 2006, debi-
do a la caida de la demanda a pesar de la reduccién de
precios, a la minima inversién financiera y sobre todo
al mayor control del riesgo en las operaciones que se
realizan. Por ello, es importante la presencia de nues-
tros clientes en los mercados
internacionales que abre nuevas
oportunidades de negocio dado
el cardcter internacional de Rep-

el material

«El betun es

impermeabilizante
que utilizamos
desde el origen de
nuestra existencia
y trabajamos para
que siga siendo un
material del siglo xxi»

campo que nos permite prestar un mejor soporte
tecnoldgico a nuestros clientes y presentar nuevos
productos.

Los nuevos betunes industriales que Repsol sacard
al mercado estan disefiados atendiendo a los pardme-
tros de sostenibilidad como son la eficiencia energética,
son betunes que requieren menor temperatura en

sol. Todos los fabricantes que
integran ANFI son altamente
competitivos y estdn preparados
para incrementar su actividad
cuando llegue el cambio de ten-
dencia que nos permita crecer
econdmicamente m






